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INLINE NIR TECHNOLOGIA SZEREPE A GYARTAS FOSS
OPTIMALIZALASBAN

* Folyamatellendrzés célja a termelés optimalizalas — beavatkozasi lehetséget teremt
» Az optimalizalds alapja a termelési folyamat sordn a megfelel6 pontokon relevdns és megbizhatd adat hasznalata

* Megfeleld pontok: ahol lehetdségilink van a beavatkozdsra, ahol egymassal 6sszehasonlithaté adatokat kaphatunk
» A folyamatelemzés kihivasai hagyomanyos eszkozokkel:

» Laboratdriumi vizsgalatok - altaldban kilsé laboratdriumban (magas koltségek)
e Sajat vizsgalatok ,at line” NIR eszkdzokkel

Késleltetett dontések

Mintavételi hibak

Szélesebb mindségi szdras — magasabb biztonsagi tartalék — alacsonyabb nyereség



INLINE NIR TECHNOLOGIA SZEREPE A GYARTAS FOSS
OPTIMALIZALASBAN

Termelési folyamatban integralhatg, in-line analitika
elényei:

* Valds idejli adatok: akdr mdsodpercenként frissitéssel
(ProFoss: 1200 adat/dra)

* CsoOkkentett nyersanyag-pazarlas
e Rendkivil alacsony karbantartdsi igény

* Automatizalt szabalyozas: kevesebb operatori
beavatkozas
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Window Reflectance Lateral Transmission Direct Light
WR LT Probe DL

Scanning range 1100-1650 nm Scanning range 850-1050 nm Scanning range 1100-1650 nm

Analysis time: 2-3 seconds Analysis time: 2-3 seconds Analysis time: 2-3 seconds




PROFOSS™ 2
APPLICATION OVERVIEW

Window Reflectance Lateral Transmission
WR LT Probe

Solid products like whole grains and Products as butter, cream, yoghurt,
oil seeds, flour, oilseed meals, crushed fresh cheeses, mozarrella, WPC & MPC

sugar cane, feet pellets, compound concentrates, olive pomace, mechanical
feed, meat & bone meal etc. deboned meat etc.

ProFoss™ Powder Probe is available for powder applications

FOSS

Direct Light

Products on conveyor such as
pasta, dry food products, sugar,
meat, feed pellets etc.



AZ INFRATEC BEEPUL A GYARTOSORBA FOSS

A ProFoss™ 2 for full grain egy in-line folyamatelemz6 megoldas, amely folyamatos,
valos ideji méreést tesz lehetévé a gabonaiparban.

A gabona egészmag folyamatos vizsgalata valds
idében.




A VIZSGALT TETEL SOK ESETBEN VALTOZEKONYABB, FOSS
MINT GONDOLNANK

Fehérje tartalom (%) 1 kamionon beldil
(z6ld vonal: Infratec mérések, kék oszlopok:

ProFoss™ 2 folyamatos mérései) Osszesitett fehérje eredmények (%)
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PROFOSS RENDSZER HELYE A GYARTASI FOLYAMATBAN

Alkalmazasi példak:

o) Takarmanyipar: fehérje, zsir, nedvesség, rost
o] Szdjadara: olaj, fehérje, nedvesség, rost
o) Malomipar: hamu, nedvesség, fehérje

Beépitési helyek:

o] Atvételi ponton, keverd utan, szaritd utan, végtermék elétti ellensrzés

A folyamatoptimalizalas hatasa:

. Termelés kozelebb a célértékhez — kisebb szdras, magasabb hozam
. Jobb mindség, kevesebb reklamacié
. Energiahatékonysdg: szaritdsi folyamatok optimalizaldasa nedvességtartalom alapjan

. Dokumentalt mindségbiztositds (QA): ISO, audit-nyomonkdvetés

FOSS



L EGFONTOSABB MERES|I PONTOK A SZANTOFOLDTHL

AZ ASZTALIG IN-LINE MERESEKKEL
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GYAKORLATI PELDA KULONBOZS MINGSEGSH BUZAK
KITAROLASKORI KEVERESERE:

Fraight tmin

Tiuck fraight

Shipping

Tegylk fel példdul, hogy 20 000 tonna takarmdnybuzat
szdllitunk dtlagos 10,5%-0s fehérjetartalommal. Két kiilonb6z4
mindségi kategdridju buzat taroltunk be, és 10 eurds
arklilénbség van az egyes osztdlyok kdzott. A valds idejl
adatok lehetdséget nyujtanak példdul ahhoz, hogy 15%-kal
tobb buzat hasznaljunk fel az alacsonyabb mindségu buzabdl,
és igy 15%-ot megtakaritsunk a jobb min&ségd tételbdl. Ez kb.
30 000 euré megtakaritast eredményezhet.
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INFRATEC™ PONTOSSAG IN-LINE

Infratec™ |

ProFoss™ 2
' 850 -1080 nm

Prolfuws ™ 7

I.' lﬂ' L% i _’I

Egészmag vizsgadlat ugy, mint Infratec™-el
Azonos hulldamhossz tartomdany 850 nm-1050 nm
Mérés 3 mdasodpercenként

FOSS

Az Infratec™ gabonaelemzd egy bevdlt megoldds, amely
a gabona mind&ség-ellendrzés sarokkévévé valt
vildgszerte.

A ProFoss™ 2 ugyanazt a hulldmhosszt haszndlja, mint az
Infratec és az infravords fény mélyen behatol a mintdba.
Ez a technoldgia szemben 3ll a NIR reflexids
megoldasokkal, ahol a fény visszaverddik a minta
felliletérdl.

A transzmittancia az olyan inhomogén mintdk esetében,
mint példdul a gabona egészmag kiemelkedéen fontos

Olyan paraméterek tesztelésekor, mint példaul a
nedvesség, ami egyenetlenil oszlik el a magban,
befolyasolhatja az eredményt, ha csak a felliletet mérik.

Az analitikai modellek a globdlis Infratec™ adatbazisra
épulnek



PROFOSS™ 2 BUZA PREDIKCIOS MODELLEK — NEDVESSEG,

FEHERJE PARAMETEREKRE
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*  ProFoss 2 validation data
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TELJES FELUGYELET FOSS

Konnyen rendszerbe illeszthetd és

mtikodtetheto St 1@-:
)2 &
A ProFoss™ 2 el6kalibralt; a telepitést kdvetden "@* -
azonnal hasznalhato. s
K " s

Az online csatlakozas lehetdvé teszi a tavoli

felligyeletet, ami megbizhatd teljesitményt £
eredményez a FOSS inline és asztali L
gabonaelemzdk teljes flottdjaban. = — .

FroFose™ 2




ROBOSZTUS MEGOLDAS IPARI KORNYEZETBEN FOSS

A rugalmas szaloptikas megoldas
lehetéveé teszi a szonda legoptimalisabb
helyre torténé rogzitéset

Amellett, hogy a ProFoss™ 2 az
élelmiszer-elgallitas higiéniai elGirasainak
megfeleléen 3A-jévahagyassal

rendelkezik, de a gabonaiparban %‘1_:

, . , . { W
megszokott legmostohabb mdkodesi &~
kornyezetekre is alkalmas. Az IP69 <

besorolassal és ATEX-joévahagyassal ez a
robusztus kialakitas maximalis Gzemidét
tesz lehetbvé.




DS 3 A — AUTOMATA MINTAKEZEL® EGYSEG ASZTALI FOSS
NIR ESZKOZ OKHOZ




FOSS

Koszonom a figyelmet!



